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1. Опис навчальної дисципліни 

Елементи характеристики 
Денна форма  

навчання 

Заочна форма  

навчання 

Загальна кількість годин –  120 

Кількість кредитів  –  4 

Місце в індивідуальному навчальному плані 

студента (обов’язкова чи вибіркова) 
вибіркова 

Рік навчання (курс) 2 2 

Семестр 1 1 

Лекції (годин) 16 6 

Практичні (семінарські) (годин) 24 4 

Лабораторні (годин) - - 

Самостійна робота (годин) 80 110 

в т. ч. індивідуальні завдання (годин) - 30 

Вид підсумкового контролю залік залік 

 

2. Передумови для вивчення навчальної дисципліни 

Перелік дисциплін, які передують її вивченню: деталі машин, технологія 

конструкційних матеріалів, матеріалознавство. 

 

3. Заплановані результати навчання 

Мета вивчення навчальної дисципліни – формування основ загальної 

технологічної підготовки майбутніх фахівців, а саме – закладання знань з 

розмірної обробки металів, їх застосування; вивчення методів визначення 

основних механічних властивості матеріалів; формування знань, необхідних для 

вибору необхідних матеріалів для виготовлення деталей машин, виходячи з умов 

роботи деталей машини; визначення виду і встановлення раціонального способу 

механічної обробки деталей та металорізальних верстатів; знань для розрахунків 

режимів розмірної обробки. 

Основні завдання навчальної дисципліни: надбання здобувачами вищої 

освіти знань з розмірної обробки металів: про методи обробки конструкційних 

матеріалів з метою надання їм відповідних властивостей; класифікацію і 

маркування сучасних методів розмірної обробки конструкційних матеріалів; 

основні технологічні процеси переробки металів та сплавів у заготовки та готові 

вироби; формування вмінь та навичок по визначенню властивостей та вибору 

матеріалу для виготовлення деталей та способу їх обробки з метою отримання 

заданих властивостей; визначення виду і встановлення раціонального способу 

механічної обробки деталей та металорізальних верстатів; знань для розрахунків 

режимів розмірної обробки. 

Компетентності: 

загальні: 

 здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях; 

 здатність до пошуку, оброблення та аналізу інформації з різних джерел; 
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 здатність приймати ефективні рішення щодо розв'язування інженерного 

завдання. 

Результати навчання: 

 обирати і застосовувати потрібне обладнання, інструменти та методи. 
 

На вивчення навчальної дисципліни відводиться 120 годин 4 кредити ЄКТС. 

 

4.  Програма навчальної дисципліни 

Тема 1 Теоретичні основи розмірної обробки матеріалів 

Тема 2 Основні методи розмірної обробки металів 

Тема 3 Проектування технологічних процесів розмірної обробки металів 

Тема 4 Технологія швидкого прототипування 

 

Структура (тематичний план) навчальної дисципліни 

Назви тем 

Кількість годин 

денна форма заочна форма 

у
сь

о
го

 у тому числі 

у
сь

о
го

 у тому числі 

л
ек

ц
ії

 

п
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т.
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р

. 

са
м

. 
р
 

л
ек

ц
ії

 

п
р

ак
т.

 

л
аб

о
р

. 

са
м

. 
р
 

Тема 1 Теоретичні основи 

розмірної обробки 

матеріалів 

30 4 4 – 22 30 – 2 – 28 

Тема 2 Основні методи 

розмірної обробки металів 
30 4 6 – 20 30 2 2 – 28 

Тема 3 Проектування 

технологічних процесів 

розмірної обробки металів 

30 4 6 – 20 30 2 – – 30 

Тема 4 Технологія швидкого 

прототипування 
30 4 8 – 18 30 2 – – 30 

Усього годин 120 16 24 – 80 120 6 4 – 110 

У т.ч. Індивідуальні 

завдання 

– – – – – 30 – – – 30 
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5. Теми практичних занять 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість годин 

денна 

форма 

заочна 

форма 

1 Тема 1 Теоретичні основи розмірної обробки матеріалів 4 2 

2 Тема 2 Основні методи розмірної обробки металів 6 2 

3 
Тема 3 Проектування технологічних процесів розмірної 

обробки металів 

6 – 

4 Тема 4 Технологія швидкого прототипування 8 – 

 Разом 24 4 

 

6. Теми самостійної роботи 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість годин 

денна 

форма 

заочна 

форма 

1 Тема 1 Теоретичні основи розмірної обробки матеріалів 22 28 

2 Тема 2 Основні методи розмірної обробки металів 20 28 

3 
Тема 3 Проектування технологічних процесів розмірної 

обробки металів 

20 30 

4 Тема 4 Технологія швидкого прототипування 18 30 

 Разом 80 110 

 

7. Індивідуальні завдання 

Індивідуальна робота студента направлена на закріплення теоретичного 

матеріалу та практичних навичок. Індивідуальні завдання передбачені для 

студентів заочної форми навчання. 

 

8. Оцінювання результатів навчання 

 

Критерієм успішного навчання є досягнення здобувачем вищої освіти 

мінімальних порогових рівнів оцінок за кожним запланованим результатом 

навчання. 

Програмні результати 

навчання 

Методи навчання Форми оцінювання 

Обирати і застосовувати 

потрібне обладнання, 

інструменти та методи 

МН 1 – словесні методи: 

1) лекція, 

МН 3 – практичні методи: 

4) практичні роботи, 

1. Захист письмових 

практичних робіт. 

2. Письмове 

виконання  завдань 

самостійної роботи 
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Критерії успішного опанування програмних результатів навчання 

Програмні результати навчання 

Відсоток у 

підсумковій 

оцінці з 

навчальної 

дисципліни, 

% 

Максимальна 

кількість 

балів 

Мінімальний 

пороговий 

рівень оцінок, 

балів 

Обирати і застосовувати потрібне 

обладнання, інструменти та 

методи 

100 100 60 

Разом 100 100 60 

 

9. Форми оцінювання результатів навчання 

Програмні результати навчання 

Форма оцінювання для студентів денної 

форми навчання 

Захист письмових 

практичних робіт 

Письмове  

виконання  завдань 

самостійної роботи 

М
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а 
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ал
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Обирати і застосовувати потрібне 

обладнання, інструменти та методи 
36 60 24 40 

 

Програмні результати навчання 

Форма оцінювання для студентів заочної 

форми навчання 

Захист письмових 

практичних робіт 

Письмове  

виконання  завдань 

самостійної роботи 

М
ін
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ьн
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іл

ьк
іс
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Обирати і застосовувати потрібне 

обладнання, інструменти та методи 
24 40 36 60 
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Критерії оцінювання та засоби діагностики результатів навчання, форми 

поточного і підсумкового контролю 
 

Засоби оцінювання та методи демонстрування результатів навчання для 

поточного контролю успішності здобувачів вищої освіти: 

- виконання практичних завдань із теми 1 «Теоретичні основи розмірної 

обробки матеріалів» для денної форми (мінімально 0 балів – максимально 

10 балів). 0 балів – завдання не виконано. 1-3 бали – завдання розв’язане на 

задовільно із зауваженнями. 4-7 балів – завдання розв’язане на достатньому 

рівні із незначними зауваженнями. 7-10 балів – завдання розв’язане на 

високому рівні із незначними зауваженнями або без зауважень. 

- виконання практичних завдань із теми 2 «Основні методи розмірної 

обробки металів» та теми 3 «Проектування технологічних процесів 

розмірної обробки металів» для денної форми (мінімально 0 балів – 

максимально 15 балів). 0 балів – завдання не виконано. 1-5 балів – завдання 

розв’язане на задовільно із зауваженнями. 6-10 балів – завдання розв’язане 

на достатньому рівні із незначними зауваженнями. 11-15 балів – завдання 

розв’язане на високому рівні із незначними зауваженнями або без 

зауважень. 

- виконання практичних завдань із теми 4 «Технологія швидкого 

прототипування» для денної форми (мінімально 0 балів – максимально 

20 балів). 0 балів – завдання не виконано. 1-7 балів – завдання розв’язане на 

задовільно із зауваженнями. 8-15 балів – завдання розв’язане на 

достатньому рівні із незначними зауваженнями. 16-20 балів – завдання 

розв’язане на високому рівні із незначними зауваженнями або без 

зауважень. 

- виконання завдань із самостійної роботи для денної форми (мінімально 0 

балів – максимально 10 балів). 0 балів – завдання не виконано. 1-3 бали – 

завдання розв’язане на задовільно із зауваженнями. 4-7 балів – завдання 

розв’язане на достатньому рівні із незначними зауваженнями. 7-10 балів – 

завдання розв’язане на високому рівні із незначними зауваженнями або без 

зауважень. 

- виконання практичних завдань для студентів заочної форми навчання 

(мінімально 12 балів – максимально 20 балів). 12…14 балів – завдання 

виконані задовільно із значною кількістю помилок та недоліків. 

15…18 балів – завдання виконана добре із незначною кількістю помилок, 

або присутні незначні недоліки. 19…20 балів – завдання виконана на 

відмінно без зауважень. 

- виконання завдань із самостійної роботи для студентів заочної форми 

навчання (мінімально 6 балів – максимально 10 балів). 6…7 балів – завдання 

виконані задовільно із значною кількістю помилок та недоліків. 8…9 балів – 

завдання виконана добре із незначною кількістю помилок, або присутні 

незначні недоліки. 10 балів – завдання виконана на відмінно без зауважень. 

- виконання контрольної роботи студентами заочної форми навчання 

(мінімально 12 балів – максимально 20 балів). 12…14 балів – завдання 
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виконані задовільно із значною кількістю помилок та недоліків. 

15…18 балів – завдання виконана добре із незначною кількістю помилок, 

або присутні незначні недоліки. 19…20 балів – завдання виконана на 

відмінно без зауважень. 

 

Форма проведення підсумкового контролю – залік. 

 

10. Схема нарахування балів з навчальної дисципліни 

Назви тем та завдань 

Кількість балів 

денна форма заочна форма 

Захист 

письмових 

практичних 

робіт 

Письмове  

виконання  

завдань 

самостійної 

роботи 

Разом 

Захист 

письмових 

практичних 

робіт 

Письмове  

виконання  

завдань 

самостійної 

роботи 

Разом 

Тема 1 Теоретичні 

основи розмірної 

обробки матеріалів 

10 10 20 20 10 30 

Тема 2 Основні 

методи розмірної 

обробки металів 

15 10 25 20 10 30 

Тема 3 

Проектування 

технологічних 

процесів розмірної 

обробки металів 

15 10 25 – 10 10 

Тема 4 Технологія 

швидкого 

прототипування 

20 10 30 – 10 10 

Індивідуальне 

завдання 
– – – – 20 20 

Всього 60 40 100 40 60 100 

 

 

11. Інструменти, обладнання та програмне забезпечення, використання 

яких передбачає навчальна дисципліна (за потреби)  

Перелік інструментів та обладнання необхідного для вивчення навчальної 

дисципліни забезпечує: лабораторія 375 кафедри технології та засоби механізації 

аграрного виробництва. 
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